Yonetmelikler

Basinch Kaplar ve Bu Kaplarin Muayene Yontemlerinin Ortak Hiikiimlerine Dair
Yonetmelik

Sanayi ve Ticaret Bakanhgindan:

BIRINCI BOLUM
Amacg¢, Kapsam, Hukuki Dayanak, Tanimlar, Temel Prensipler
Amac
Madde 1- Bu YOnetmelidin amaci; basinc¢li kaplarin imali ve bu kaplarin
muayene yontemlerini belirleyerek kullanicilarin korunmasini saglamak igin
usul ve esaslari belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yonetmelik; amaci dodrultusunda igerisindeki gaz, buhar
veya
sivi akiskanlarini 0,5 bar'dan daha fazla basinca maruz kalarak muhafaza
eden
sabit ya da hareketli kaplari kapsar.

Asagidaki hususlar kapsam disidir:
a) Bozulmasi radyoaktif sizintiya sebep olabilecek ve &zel olarak
nikleer
kullanim ic¢in tasarimlanan kaplar,
b) Ozel olarak gemilere ve ucaklara takilmasi icin tasarimlanan veya
bunlarin calistirilmasinda kullanilan kaplar,
c) Boru hatlari ve boru calismalari.

Hukuki Dayanak

Madde 3- Bu Yonetmelik; 10/6/1930 tarihli ve 1705 sayili Ticarette
Tadsisin Men'i ve Ihracatin Murakabesi ve Korunmasi Hakkinda Kanun,
8/1/1985
tarihli ve 3143 sayili Sanayi ve Ticaret Bakanliginin Teskilat ve Goérevleri
Hakkinda Kanun, 23/2/1995 tarihli ve 4077 sayili Tiketicinin Korunmasi
Hakkinda Kanun uyarinca diizenlenmistir.

Tanimlar

Madde 4- Bu Yonetmelikte gecen tanimlardan;

Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanligi'nzi,
Mistesarlik: Basbakanlik Dis Ticaret Miistesarligi'ni,
Komisyon : Avrupa Birligi'ni,

Konsey : Avrupa Birligi Konseyi'ni,

Basing¢li Kap: 0,5 bar'dan daha fazla etkili basing¢ uygulayan gaz, buhar
veya sivl akiskanlari lizerine tasarlanan yada gelistirilen sabit yada
hareketli kabi veya depoyu ifade eder. Bu Yonetmelikte "Basingli Kap"
ifadesi
kisaca "Kap" olarak yer alacaktir.

AT Tipi Basingli Kap: Bu Yonetmeligin amac¢lari dodrultusunda basingla
kabin belirli bir sinifi ig¢in ilgili yoénetmeliklerin gereklerini
karsilayacak
sekilde tasarimlanan ve imal edilen basinc¢li kabi,

Uretici: Bir basinc¢li kap ve kap grubunu imal eden, i1slah eden veya
basing¢li kaba adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koyarak
kendini imalat¢i olarak tanitan gercgek veya tilizel kisiyi; idreticinin
Turkiye



disinda olmasi halinde idretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi;
Tirkiye'de yetkili bir temsilcinin bulunmamasi halinde ise ithalatc¢iyi;
ayrica, basing¢li kabin tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri basingla
kabin glivenligine iliskin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tilizel kisiyi,

Yetkili Temsilci: Uretici tarafindan yetkilendirilen, Bakanlik
tarafindan
kabul edilen ve bu Yonetmelik hiitkimleri uyarinca imalatg¢i adina faaliyet
gosteren gercek veya tlizel kisiyi,

Uygunluk Degerlendirmesi: Basincli kap veya basing¢li kap grubunun bu
Yonetmelik ve ilgili teknik dizenlemeye ve/veya standarda uygunludunun test
edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin her turld faaliyeti,

Muayene Kurulusu: Bu Yonetmelik kapsaminda uygunluk dederlendirilmesi
faaliyetlerini yiriiten O6zel veya kamu kurulusunu,

AT Tip Onayi: Muayene Kurulusunun; bir basin¢li kap grubunu temsil eden
numunenin bu Ydnetmelik ve ilgili teknik diizenlemeye ve/veya standarda
uygun
oldugunun tespiti ve belgelendirilmesi ile ilgili yapmis oldudu islemi,

AT Dogrulamasi: Muayene Kurulusunun, basing¢li kap veya basinc¢cli kap
grubunun deneyini yaparak, basin¢li kabin AT Tip Onayi belgesinde
tanimlanan
tipe ve bu Yoénetmelik ve ilgili teknik diizenleme ve/veya teknik
dizenlemelerde
atifta bulunulan standartlara uygunlugunu beyan ve garanti eden islemi,

ifade eder.

Temel Prensipler

Madde 5- Bu YOnetmelik haricinde, basing¢li kap siniflari ve uygunsa
yardimci tesisatin, tasarim ve imalat gerekleri ile muayene, test ve
gerektiginde {iretim metodlari ilgili yodnetmelik kapsaminda
degerlendirilecektir.

Bu Yonetmelikler, basing¢li kaplarin her sinifi ic¢in AT Tip Onayi ve AT
Tip
dogrulamasi prosediirlerine veya bunlarin hicbirine tabi olup olmadigini
belirleyecektir.

Bu Yonetmeliklerde asagidaki hususlar belirlenir.

a) AT Tip Onayinda kabul edilebilecek herhangi bir kosul veya zaman
kisitlamasi ve bu gibi durumlarda basing¢li kaplara ilistirilebilecek
isaret,

b) Her bir basing¢li kabin tanitim isareti,

c) Onaylanan kabin farkli tiplerinin ayni tip onayini almak ic¢in yerine

getirmesi gereken kosullar.

Bakanlik, bu Yoénetmelik ve bununla beraber ilgili ydnetmeliklere uygun
olarak imal edilen bir basing¢li kabin veya AT tipi basing¢li kabin imalini,
muayenesini, pazarlamasini ve hizmete sunulmasini reddedemez, yasaklayamaz,
sinirlayamaz.

Bakanlik, AT Tip Onayi ve AT Dogrulamasina, her esdefer prosediirde
oldugu
gibi ayni degeri verir.

IKINCI BOLUM

AT Tip Onayi, AT Dogrulamasi, Ortak Hikimler ve Degisiklik HiUkmi

AT Tip Onaya

Madde 6- Ilgili yonetmelikle diizenleme yapilmasi durumunda; AT
Dogrulamasi
gerektiginde veya gerekmediginde, pazarlama ve hizmete sunmadan 6nce AT Tip
Onayi bir 6n kosuldur.

Bakanlik iilke igerisinde mevcut bulunan iretici ya da yetkili
temsilcinin



talebi halinde ilgili ydnetmelidin gereklerini karsilayan basincli kabin
ozel
sinifi ile ilgili her tipe AT Tip Onayi verecektir.

AT Tip Onayili basvurusu, her tip kap icin yalnizca Bakanliga
yapilacaktir.
Bakanlik AT Tip Onayini bu bdliimdeki hiikiimlere ve Ek I madde 1.2 ve madde
4'e
gore verecek, reddedecek veya geri cekecektir.

Madde 7- Ek I madde 2'de belirtilen incelemelerin sonuc¢lari yeterli ise
incelemeyi yapan muayene kurulusu tip onayinin verilmesine esas teskil
edecek
raporu dlizenleyecektir. Bu rapor AT dodrulamasina tabi bir basing¢li kap ile
ilgili ise idretici AT dodrulamasi yapilmadan once Ek I madde 3'de
belirtilen
onay isaretini kaba vuracaktir. Rapor ve onay isareti ile ilgili hikimler
Ek I
madde 3 ve madde 5'de belirtilmistir.

Madde 8- Ilgili yénetmelidin sartlarini saglayan herhangi bir basincla
kabin degisik bir tipi ig¢in AT Tip Onayi gerekmiyorsa, ancak bunun ic¢in AT
Dogrulamasi konusunda bir basvuru yapilmis ise imalat¢i AT Dogrulamasi
yapilmadan once kendi sorumlulugunda Ek I madde 3.2'de belirtilen 0ozel
isareti
bu tipe dahil olan basing¢li kaba vuracaktir.

Madde 9- Bakanlik bu Yonetmelidin 5 inci maddesini izleyerek ilgili
yonetmelikte belirtilen herhangi bir sartin yerine getirilmedigini tespit
ederse onayi geri cekecektir.

Bakanlik, tip onayi verilen basinc¢li kabin bir tipinin onaylanan tipe
uygunsuzlugunu tespit ederse asagidaki hususlari yapacaktir.

a) Tespit edilen uygunsuzluk minimum dederde ise ya da basinc¢li kabin
tasarim ve imalat yontemleri iizerinde esasa ydnelik bir etkisi
olmuyorsa ve herhangi bir gekilde giivenlik tehlikesi yaratmiyorsa
onayi devam ettirir.

b) Tespit edilen uygunsuzluk herhangi bir glivenlik tehlikesi
yaratiyorsa
onay geri cekilir.
c) Imal edilen partinin onaylanan tipe uymadigi tespit edildiginde
imalat¢idan kisa siirede uygun imalat degisiklikleri yapmasi istenir.
Eger imalatcg¢i bu istede uymayi basaramazsa onay geri cekilir.
Bakanlik, eger onayin verilmemesini gerektiren bir durum tespit ederse
onayl geri g¢eker. Bakanlik, yukarida belirtilen durumlardan birinin varligi
ile ilgili olarak diger bir idye tlke tarafindan bilgilendirilirse bu iye
ilkeye danistiktan sonra, bu maddede yukarida belirtilen hiikimlere gdre
islem
yapar. Bakanlik ile iiye iilke arasinda onayin geri cekilmesi konusunda
mutabakat saglanamiyorsa, bu durumda Mistesarlik araciligi ile komisyona
basvurur. Komisyon konuyu ¢ézmek ig¢in gerekli islemleri yapar. Bakanlik,
tip
onayini geri cekmeye karar verdiginde, bu karari derhal Miistesarlik
aracilidi ile diger iUye ilkelere ve Komisyona bildirir.

AT Dogrulamasi

Madde 10- AT Dogrulamasi bir basingli kabin ilgili ydnetmelidin
sartlarina
uyup uymadigini tespitte yardimci olmalidir. Bu husus, dodrulama isareti
ile
tasdiklenir.



Madde 11- Bir basing¢li kap, AT Dogrulamasi ic¢cin muayene kurulusuna
sunuldugunda; muayene kurulusu, asagida belirtilen hususlari kontrol eder:

a) Basing¢li kabin AT tip onayina tabi olan bir kap sinifina ait olup
olmadigini,

b) Basing¢li kap, AT tip onayina tabi olan bir kap sinifina ait ise
onaylanan tipi karsilayip karsilamadigini ve AT tip onayi isaretini
tasiyip tasimadigini,

c) Basincli kap, AT tip onayina tabi olan kap sinifina ait degil ise

ait
oldugu ilgili yonetmelikte belirtilen sartlari yerine getirip
getirmedigini,

d) Basing¢li kabin; deney sonuc¢lari ve zorunlu isaretleri dogdru olarak
ilistirilmesi acisindan ilgili ydnetmelidin gereklerini karsilayip
karsilamadigini.

Imalatci, muayene kurulusunun, imalat yerine girmesini ve muayene ile
ilgili gdrevlerini yerine getirmesini engelleyemez.

Madde 12- Bakanlik, muayene kuruluslarini tayin ederken, bu
Yonetmeligin
13 dnci maddesindeki ydntemleri izleyerek Ek III'teki kriterleri esas alir.

Madde 13- Bakanlik, muayene kuruluslarinin listesi ile bu kuruluslarin
hangi muayeneleri yapabilmeleri icin yetkilendirildiklerini belirten
belgeyi
Mistesarlik araciligi ile dider tye ltlkelere ve Komisyona bildirir.

Bakanlik, tayin ettigi muayene kurulusunun Ek III'de belirtilen
kriterleri
karsilamadigini veya karsilamanin sona erdigini tespit ederse, verilen
yetkiyi
geri alir. Bakanlik bu konuda Komisyon ve iye llkeleri Mistesarlik
araciligi
ile derhal bilgilendirir.

Muayene kurulusunun tayini, verilen yetkinin geri alinmasi ve yetkinin
sinirlandirilmasi yetkisi sadece Bakanlida aittir.

Madde 14- Muayene kurulusu, basingli kabin bu Yonetmeligin 11 inci
maddesinde ve Ek II'de belirtilen sartlar dahilinde AT Dodrulamasini
yaptiktan
sonra, EK II madde 3'de belirtilen diizenlemelere gdre kismi ya da son AT
Dogrulama isaretini kab'a basar.

AT Dogrulama isaretlerinin sekli ve karakteristikleri ile ilgili
esaslar
EK II madde 3'de verilmistir. EJer ilgili ydnetmelikte yer aliyorsa,
muayene
kurulusu uygulanan muayeneleri ve sonu¢larini belirten bir rapor diizenler.

Madde 15- Basing¢li kaplarin herhangi bir sinifinin ait oldugu ilgili
yonetmelik AT Dogrulamasini kapsamiyorsa, imalatg¢i kendi sorumluludunda bu
ilgili yonetmeligin gereklerini sagladigini ve tipin buna uygun oldudunu
dogruladiktan sonra, asagida belirtilen isaretleri verir.

a) AT Tip Onayi gerekiyorsa, Ek I'in Madde 5.3'tinde belirtilen 0ozel
isareti,

b) AT Tip Onayi gerekmiyorsa Ek I'in Madde 5.4'iinde belirtilen 06zel
isareti.

Ortak Hikimler
Madde 16- Kap ve yardimci techizati ile ilgili olarak bu Ydnetmelik ve



ilgili yonetmelikte belirtilen isaretler her basincli kabin ve yardimci

techizatin goériilebilir bir yerine okunakli ve silinmez sekilde basilir.
Bakanlik, AT isaretleri ile karistirilacak isaretleri ve aciklamalari

basing¢li kaplar iizerine basilmasini yasaklamak icin gerekli biitiin

tedbirleri

alair.

De§isiklik HUkmi

Madde 17- Basincli kabin tasariminda ve imalatinda kullanilan
metotlarin
ve bunlarda yapilan degisikliklerin esit derecede bir giivenlik saglanmasi
kosuluyla 5 inci maddenin ikinci fikrasinda belirtilen ilgili
yonetmeliklerin
hiikimlerinin tamamina uymasina gerek yoktur.

I1gili y6netmeliklerin her biri, bu gibi de§isikliklerin yapilmasina
veya
yapilmamasina ait hikimleri acgikca belirtir.

Bu gibi durumlarda asagidaki prosediir izlenir.

a) Bakanlik, kabin tanimini veren veya dedisiklik talebini destekleyen
doktmanlari ve uygulanan tim deney sonug¢larinin birer kopyasini Miistesarlik
araciligi ile {iye Ulkelere ve Komisyona goénderir. Bu islemler gizli
yapilir.

b) EJer yasal slire icerisinde, Komisyona iletilen konu hakkinda hicbir
uye
llke itirazda bulunmamissa ya da bir soru sormamis ise lUye Ulke gelen tim
talepleri degerlendirdikten sonra dedisiklik kararini verir ve bu konuda
diger
iye Ulkeleri ve Komisyonu Mistesarlik araciligi ile bilgilendirir.

c) Eger bir {iye {ilke yasal siire icerisinde herhangi bir cevap vermemis
ise
bu degisikligi onaylamis sayilacaktir. Fakat s®z konusu Bakanlik bu durumda
herhangi bir cevabin olmadidini Komisyondan teyit ettirmek i¢in basvurmak
zorundadir.

d) Eger konu Komisyona iletilmis ve olumlu yénde karar alinmissa
Bakanlik
talep ettidi sekilde dedisiklik yapar.

e) Bununla ilgili dokiimanlar s&z konusu Ulkenin dilinde ya da kabul
edilebilir herhangi bir dilde sunulur.

UcUNCU BOLUM
Koruma Onlemleri ve Ozel Hikimler
Koruma Onlemleri
Madde 18- Bakanlik bir yada daha fazla basingli kabin bu Yénetmelik ve
ilgili yonetmeliklerin sartlarini karsiladigi halde herhangi bir glivenlik
tehlikesi meydana getirdigini belirten saglam delillere sahip ise basingli
kap
veya kaplarin satisa sunulmasini gecici olarak yasaklayabilir, yada 0Ozel
sartlara baglayabilir. Bu karari gerekcgeleriyle beraber Miistesarlik kanali
ile
Komisyona ve lUye Ulkelere vakit gecirmeden bildirir.
Komisyon 6 hafta igerisinde iiye ilkelere danisarak konu ile ilgili
gerekli
islemleri baslatir. Korunma tedbirlerini alan Bakanlik bu degisiklikler
yiurirlige girinceye kadar bu tedbirleri muhafaza eder.

Ozel Hikumler

Madde 19- Bu hiikiim; kabin ilgili bir ydnetmelik kapsamina girmedigi
durumda, 5 nci maddeye uygun olarak bu Yonetmelidin kapsamina giren
basingli
kaplara uygulanir.



Boyle durumlarda asadidaki hiikiimler uygulanir.

a) Bakanlik, tasarimla ilgili ulusal kanunlara, idari hikiimlere ve
yonetmeliklere uygun olarak Ek IV'de belirtilen prosediire gore

secilen
muayene kurulusu tarafindan muayene edilen ve deneye tabi tutulan
basing¢li kaplari dikkate alacaktair.

b) Bu muayene ve deneyler, Ek IV'de belirtilen prosediire gore, ilkede
ylirirlikte olan ulusal mevzuata ve esdeder olarak taninan metotlara
gdre yapilacaktir. Yapilan bu muayene ve deneyler, kaplarin imal
edildigi mahalde yapilabilecek sekilde olacaktir.

c) Bakanlik, ulusal dokiimanlarla basincli kabin imal edildigi tlkedeki
muayene kurulusu tarafindan verilen raporlara ve sertifikalara ayni
dederi verecektir.

DORDUNCU BOLUM
Son Hikimler, Yirirlik ve Yiritme
Son Hukumler
Madde 20- Bakanlik ve muayene kurulusu, bu Yonetmelik ve i1ilgili
yonetmeliklere uygun olarak AT Tip Onayinin reddi, onayin geri c¢ekilmesi ya
da
basing¢gli kaplarin satisi veya kullanilmasinin yasaklanmasi hususundaki her
kararini saglam temellere dayandiracaktir.

Madde 21- Bakanlik, bu Yonetmelik ylrlirliige girdikten sonra, Yonetmelik
metnini Komisyona bildirmek lizere Mistesarliga iletir.

Madde 22- Bu yénetmelik; Avrupa Birliginin 76/767/EEC sayili "Uye
Devletlerin, Basingli Kaplar ve Bu Kaplarin Muayene Ydntemlerinin Ortak
Hilkimlerine Iliskin Mevzuatin Uyumlastirilmasi Hakkinda Direktifi" ile bu
direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iliskin 88/665/EEC sayili
direktife uygun olarak hazirlanmistir.

Yururlik
Madde 23- Bu YOnetmelik yayimi tarihinden bir yil sonra yirirlige
girer.

Yurutme
Madde 24- Bu Yonetmelik hiikimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani ylrttir.

EK I
AT TIP ONAYI
1. AT TIP ONAYI BASVURUSU
1.1 Basvuru ve yazismalar ile ekleri Tlrkce olarak yapilmalidir.
1.2 Basvuru asagidaki bilgileri kapsamalidir:
- Imalatc¢i firmanin veya yetkili temsilcisinin yada basvuru sahibinin

ada,
adresi, kaplarin imal edildigi yer veya yerlerin adresi,
- Kabin sinifa,
- Kullanim amaci yada yasaklanan kullanimlar,
- Teknik o6zellikler,
- Varsa ticari ismi veya tipi.
1.3 Basvuru ilgili dokimanlarin iki niishasi ile yapilmalidir.
1.3.1. Basvuruda asagidaki hususlar bulunur:

- Malzemelerin sipesifikasyonlari, imalat metotlari ve kabin mukavemet
hesaplara,

- Kaba baglanan herhangi bir emniyet aygitai,

- I1gili yo6netmeliklerde belirlenen diJer isaretler ile bu ydnetmelikte
belirlenen onay ve dogrulama isaretlerinin konulacagdi yerler.

1.3.2. Genel planlar ve uygun oldugunda Onemli tasarim ozelliklerinin

ayrintili c¢izimleri.
1.3.3. I1gili yénetmeliklerde yer alan diger bilgiler.



1.3.4. Kabin ayni modeli ic¢in baska bir AT Tip Onayi basvurusunun
yvapilmadigini belgeleyen bir bildirim eklenmelidir.

2. AT TIP ONAYI INCELEMESI
2.1. AT Tip Onayi incelemesi, planlar bazinda ve gerektidinde tip
kaplar
izerinde yapilir.
a. Tasarim hesaplamalarinin, imalat metodunun, is¢iligin ve
malzemelerin
kontrolt
b. Uygun oldugunda emniyet aygitlarinin, ©6lcme aletlerinin ve tesisatin
kurulma metotlarinin kontrolu.

3. AT TiP ONAYI SERTIFIKASI VE ISARETI

3.1. 7 nci maddede bahsedilen sertifika, tip muayene sonuclarini ihtiva

edecek ve madde 2.1'de onayin tabi oldudu her kosulu gdsterecektir.

Tipi

tanimlamak ve uygun olan yerlerde fonksiyonlarin nasil yerine

getirildigini izah etmek ic¢in gerekli agiklamalar ve c¢izimler

eklenecektir. 7 nci maddede yer alan AT Tip Onay Isareti sekilsel
olarak

bir " ()" harfiyle gbsterilecek ve asagidaki hususlari igerecektir.

- Yukaridaki kisimda kabul edilebilir kronojik sirasina gdre tasnif

edilmis i1ilgili direktifin seri numarasi ve AT tip onayini veren
ilkeyi

tanimlayan biliyik harf veya harfler (Belgika i¢in B, Almanya Federal

Cumhuriyeti i¢in D, Danimarka ic¢in DK, Finlandiya ic¢in FI, Fransa
icin

F, Italya icin I, Irlanda ic¢in IRL, Liiksemburg icin L, Hollanda icin
NL,

Birlesik Krallik ic¢in UK, Yunanistan ic¢in EL, Portekiz ig¢in P,
ispanya

icin E, Isvec¢ icin S, Tiirkiye icin TR) ve AT tip onay yili, AT tip

onayinin atif yaptigi ilgili direktiflerin numarasi Konseyce kabul

edildigi zamana gdre belirtilecektir.

- Alt kasimda AT Tip Onay Numarasi, bu husus madde 5.1.'de

gosterilmektedir.

3.2 8 inci madde de diizenlenen ve sekilsel harf ile gdsterilen, dikey
eksen lizerinde simetrik olarak ters g¢evrilen isaret 3.1'in ilk
paragrafinda 6ngdrildigi gibi, yukari kisimda ayni bilgiyi ve asad:i
kisimda da ilgili ydnetmelikte bu sekilde yer aliyorsa AT Tip

Onayina
konu olmayan sinifin referans numarasini igerir.
3.3 15 inci maddenin a bendinde belirtilen isaret, bir altigen
tarafindan
cevrilen AT Tip Onay Isareti ile aynidir. Bu isaretin bir &rnegdi
5.3'de gbsterilmistir.
3.4 15 inci maddenin b bendinde belirtilen isaret, bir altigen
tarafindan
cevrilen AT Tip Onayi muafiyet isaretidir. Bu isaretin bir ornegdi
5.4'de gOsterilmistir.

4, AT TIP ONAYININ YAYINLANMASI
4.1 Istenmesi halinde; AT Tip Onayi Sertifikasinin kopyalari, basincli
kabin agiklayici teknik dosyasi, yapilan inceleme ve test
raporlarinin
kopyalari da dahil olmak lizere Uye tlke tarafindan komisyona ve
diger
iye Ulkelere gdonderilmelidir.
4.2 AT Tip Onayinin geri g¢ekilmesi 4.1'de belirtilen prosediire gore
yapilmalidir.



4.3 AT Tip Onayini reddeden Bakanlik bu konu ile ilgili olarak diger
dye
ilkeleri ve Komisyonu Mistesarlik araciligi ile bilgilendirmelidir.

EK I VE EK II'YE AIT TABLO

AT Tip Onayi Ya da AT Dogrulamasinin Olasi
Kombinasyonlarini Resmeden
Tablo

AKhkkkkkkhkhk Ak hkkk kK k%

* SEKIL VARDIR *

KAk AkRk A ARk A Ak kA Ak KKK

EK IT

AT DOGRULAMASI
1. GENEL
1.1 AT Dogrulamasi bir veya daha fazla asamada yiritilebilir.
1.2. Ilgili yénetmeliklerin hilkimlerine tabi olarak;

1.2.1 AT dogrulamasi yalnizca fabrikada bir biitiin halinde imal edilen
kaplar icin bir asamada yapilmalidir. Ancak kaplar dagitilmadan baska yerde
monte edilebilir.

1.2.2 Tek parca olarak liretilen kaplarin dogrulamasi iki veya daha
fazla
asamada ylUrtiilebilir.

1.2.3 Dogrulama; 6zellikle kabin onaylanan tipe veya kabin AT Tip
Onayindan
muaf olma durumunda ise, ilgili yonetmeligin hiikiimlerine uygunludunu
saglamalidir.

2. AT DOGRULAMASININ YAPISI

.1 I1gili y&netmeliklerin hiikiimlerine bagli olarak dogrulama asagidaki
islemleri gerektirir:

- Malzeme karakteristiklerinin incelenmesi,

- Tasarim hesaplamalarinin imalat metodunun, isc¢iligin ve kullanilan
malzemenin kontroli,

- Dahili parcalar ve kaynaklar konusunda inceleme,

- Basing testi,

- Her emniyet aletinin ve badglanan dl¢me ekipmaninin muayenesi,

- Kabin c¢esitli parc¢alarinin dis incelemesi,

- I1gili yo6netmelikte &ngdériildigiinde performans testi.

N

3. AT DOGRULAMA ISARETLERI

3.1. AT Dogrulama Isaretlerinin aciklamasai:

3.1.1 I1gili yénetmeliklerin hiikiimlerine bagli olarak bu Ek Madde 3.3'e
gére konulan AT DoJrulama Isaretleri asagidakiler gibi olmalidair.

3.1.1.1. AT Son DoJrulama Isareti iki damgadan olusmaktadir.

3.1.1.1.1 Birincisi "e" harfinden olusmali ve asagidaki hususlari
icermelidir.

- Ust kisimda doJrulamanin uygulandigi iilke isareti (Belg¢ika ic¢in B,
Almanya Federal Cumhuriyeti ig¢in D, Danimarka ic¢in DK, Finlandiya i¢in FI,
Fransa icin F, Italya icin I, Irlanda icin IRL, Liiksemburg icin L, Hollanda
igin NL, Birlesik Krallik ic¢in UK, Yunanistan ig¢in EL, Portekiz ig¢in P,
Ispanya icin E, Isvec icin S, Tirkiye icin TR) gerekli oldufunda bdlgesel
bir
alt boélumt tanimlayan bir ya da iki numara.

- Alt kisimda, muayene kurulusunun numarasi ile birlikte, eder uygunsa
Bakanligin isareti.

3.1.1.1.2 Tkincisi ilgili ydnetmelik gereklerine uygunludu belirten
dorulama tarihini iceren altigen seklinde bir damga.



3.1.1.2 AT Kismi Dogrulama Isareti sadece birinci damgadan ibaret
olacaktar.

Kap efer imalat yerinde monte edilemiyorsa ya da tasinmasi
6zelliklerini
etkiliyorsa AT Dogrulamasi asagidaki gibi yapilmalidir:

- Kabin imal edildigi ilkenin muayene kurulusu tarafindan imalat
yerinde
AT gereklerine uygun oldudunun dogrulanmasi bu Ek madde 3.1.1.1.2'de
tanimlanan "e" damgasinin konulmasi, AT Kismi DoJrulama Isareti
olarak
bilinmelidir,

- Kabin imal edildigi ilkenin muayene kurulusu tarafindan montaj

yerinde
AT gereklerine uygun oldudunun son dodrulamasi bu Ek madde 3.1.1.1.2°'
de tanimlanan damganin konulmasi AT Kismi DoJrulama Isareti ile
birlikte ve AT Son Dogrulama Isaretini meydana getirmelidir.

3.2 Isaretlerin sekli ve ebatlara

3.2.1 Bu Ek madde 3.1.1.1.1 ve Madde 3.1.1.1.3'de tanimlanan damga
6rnekleri asagidaki sekil 1 ve Sekil 2'de tanimlanmistir.

I1gili yo6netmelikler AT Dogrulama Isaretinin yerini ve boyutlarini
belirleyebilir. Ilgili y®netmeliklerde baska sekilde belirtilmediginde, her
isaretin harfleri ve numaralari en az 5 mm ylksekliinde olmalidir.

3.2.2 Ulkelerin muayene kuruluslari AT Dogrulama Isaretlerinin
¢izimlerinin kopyalarini karsilikli olarak miilbadele etmelidir.

3.3 Isaretlerin yerlestirilmesi

3.3.1 Kap AT gereklerine uygun bir sekilde son olarak dodrulandiginda
ve
tanindiginda AT Son Dogrulama Isareti kabin {izerine gereken pozisyonda
yerlestirilmelidir.

3.3.2 Dogrulamanin birden fazla safhada ylritilmesi halinde AT Kismi
Dogrulama Isareti AT gereklerine uygun oldudu kabul edilen bir kaba veya
kabain
bir parcasina, imalat yerinde, muayene islemi safhasinda kapta damga yeri
olarak belirlenen veya ilgili direktiflerde belirlenmis olan kabin baska
bir
yerine yerlestirilmelidir.
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5. AT TIP ONAYI ILE ILGILI ISARETLER
5.1 AT Tip Onayi Isareti

Ornek: ***x**xkxkkkxx*xxx Birinci ilgili ydnetmelige uygun Tirkiye
* SEKIL VARDIR * Cumhuriyetinin verdidi AT Tip Onayi
kAhkAkhkkkkhkhAkhkkhkkkkkkKx*k AT Tlp Onay numarasi

5.2 AT Tip Onayindan Muafiyet Isareti

Ornek: *******kxkkx*kx*x**x Birinci 11gili ydnetmelide uygun olarak
* SEKIL VARDIR * Tiirkiye'de 2001'de imal edilen ve
FrxxxxxxHAKKKKKKK AT Tip Onayina tabi olmayan kap

I1gili Y6netmelikte bu sekil yer aliyorsa
AT Tip Onayina tabi olmayan sinifin
Referans numarasi



5.3 AT Tip Onay1l Isareti ve AT DoJrulamasindan Muafiyet

Ornek: ***xkxkxkxkx*x**x Birinci ilgili y®netmelide uygun Tirkiye

* SEKIL VARDIR * Cumhuriyetinin verdigi AT Tip Onayi
kAhkkhkkhkkhkkhkkhkkkkkkk*k AT Tlp Onay numarasi

5.4 AT Tip Onayi ve AT Dogrulamasindan Muafiyet
Ornek: ******x*xx*kkx*kx*x**x Birinci 11gili ydnetmelide uygun olarak

* SEKIL VARDIR * Tiirkiye'de 2001'de imal edilen ve

FAAF IR KA KKK xxxA AT Tip Onayina tabi olmayan kap
I1gili Y6netmelikte bu sekil yer aliyorsa
AT Tip Onayina tabi olmayan sinifin
Referans numarasi

5.5 I1gili Y&netmelikler, AT Tip Onayi ile ilgili isaretlerin

yerlestirilmesini ve boyutlarini belirleyebilir. Ilgili

yonetmelikte

1.

baska tirli belirtilmediyse, her isaretteki harfler ve numaralar en
az 5 mm ylksekliginde olmak zorundadir.

EK IIT

AT DOGRULAMASINI UYGULAYACAK OLAN MUAYENE

KURULUSLARINI TAYIN EDERKEN DIKKAT EDILMESI GEREKEN

ASGARI KRITERLER:
Muayene kurulusunun ydneticisi ve dogrulama testlerini uygulamaktan
sorumlu personel, muayene edilecek kaplarin ya da techizatin
tasarimcisi, imalatg¢isi, tedarikc¢isi, montaj sorumlusu ya da

bunlarin

tam

yeterli

4.

yetkili temsilcisi olamazlar. Bu kisiler, kaplarin veya techizatin
tasarimina imalatina, pazarlamasina, tanitimina ya da bakim
hizmetlerine dodrudan katilamazlar veya bu faaliyetleri ylrttenleri
temsil edemezler.

Muayene kurulusunun teknik yeterliligi haiz personeli, dodrulama
testlerini biitinliik icerisinde uygulamak zorundadir. Personel,
6zellikle dogrulama sonuclari ile dogrudan iliskili olan kisi veya
kisilerden, kararlarini muayene sonuclarini etkileyebilecek finansal
baskilardan ve Ozendirmelerden badgimsiz olmalidir.

Muayene kurulusu, dogrulamalarla ilgili idari ve teknik gdrevleri

olarak yerine getirmek lizere gerekli personeli bulundurmali ve

techizata sahip olmalidir.

Muayeneden sorumlu teknik personel asagidaki 6zelliklere sahip

olmalidir.

- Yeterli teknik ve mesleki editim almis olmali,

- Uygulanan testlerin gerekleri hakkinda yeterli bilgi ve
deneyime sahip olmalzi,

- Testlerin dodrulugu icin gerekli olan sertifikalari kayitlari ve
raporlari hazirlama kabiliyetinde olmalidir.

Muayene personeli mutlaka tarafsiz olmalidir. Ucretleri uygulanan
testlerin sayisina yada bu testlerin sonuclarina bagdli olmamalidir.
Sorumluluk milli kanunlara gdre devlet tarafindan iUstlenilmemis ise
muayene kurulusu sorumlulugu almali ve idg¢inci taraf sigortaya
saglamalidir. Ya da Bakanlik testlerinden dodrudan sorumlu

olmalidir.

7.

Muayene kurulusu personeli gdrevlerini yiriitiirken bu Yonetmelik ve
ilgili yonetmelikler veya bunlarla ilgili milli mevzuatlar

cercevesinde

elde edilen bitin bilgiler hakkinda mesleki gizlilidi saglamalidir.



Faaliyetlerini yirittidgi lkedeki yetkili idari makamlar kapsam
disidair.

EK IV
TANIMLAR
Mense Ulke : Basincli kabin imal edildigi iye iilke.
Alici Ulke : Basincli kabin ithal edilecedi veya pazarlayacadi ve/veya
hizmete konulacagi lye ilke.
Mense Idare: Mense iilkenin yetkili idari makamlari.
Alici Idare: Alici iilkenin yetkili idari makamlari.

PROSEDUR

1. Bir imalat¢i bir basing¢li kabi yada tek bir tipin birden fazla
basincli
kaplarini ihrac etmek istediginde, kendisi yada temsilcisi 19 uncu maddeye
gore ve alici llkeninkiler disinda bir muayene kurulusu tarafindan alici
ilkede ortaya konan metotlara gdre uygulanacak dodrulama testlerini talep
eden
bir basvuruyu alici idareye dogrudan yada alici ilkedeki ithalatcga
kanaliyla
dolayli olarak gdnderecektir.

Imalatci yada yetkili temsilcisi basvurusunda hangi muayene kurulusunu
sectigini belirtmelidir. Bu sec¢imi 13 {incl madde dahilinde mense llke
tarafindan génderilen listeden yapmak zorundadir. Fakat bu prosediirden
haric
olarak kaplarin az sayida 0zel olarak imal edilmesi yada kaplarin tiketici
veya onun tayin ettigi danismanlik kurulusu tarafindan sadlanan bilgi ve
tasarimlanmasi durumlarinda, mense lye {ilkenin bir muayene kurulusu 13 incl
maddede belirtilen listede bulunsun yada bulunmasin alici idarenin bu
secimi
uygun gdrmesi ile tiketici tarafindan seg¢ilebilir. Alici idare almis
oldugu bu karari mense idareye bildirmelidir. EJer biliniyorsa tiketici ve
ithalat¢inin adi basvuruda gbsterilmelidir.

Basvuru; kap yada tiple ilgili c¢izimleri ve hesaplamalari, malzeme
spesifikasyonlarini, imalat prosesleri hakkindaki bilgileri, imalat
sliresindeki dogrulama metotlarinin detaylarini, ayni tipten bir kabin yada
kaplarin planlara uyup uymadigini, alici Ulkenin basing¢li kaplarla ilgili
yasal gerekleri yerine getirip getirmedidi gibi imalatc¢i yada temsilcisinin
alici idarenin kararina yardimci olabilecedini diistindigi bilgileri iceren
bir
dosya ile desteklenmelidir.

Dokiimanlar alici Ulkenin dilinde veya dillerinde yada bu iilkede kabul
edilen baska bir dilde 4 kopya olarak verilmelidir.

2.

2.1 Alici idare dosyayi aldiktan sonra en kisa slirede cevap vermelidir.

2.2.1 Alici idare dosyanin birinci bolim dahilindeki biitlin bilgileri
icerdigini tespit ederse dosyadaki dokiimanlarin kapsamli bir incelemesini
Lo
ay icerisinde yapmalidir.

2.2.2 Alici idare dosyanin birinci bdltim dahilindeki biittin bilgileri
icermedigini tespit ederse, daha detayli bilgi saglamasi i¢in basvuru
sahibini, dosyayi alisindan itibaren bir ay icerisinde bilgilendirir.
Dosyanin
tamamlanmasindan sonra madde 2.2.1'deki prosedir takip edilmelidir.

2.3.

2.3.1 Dosyanin kapsamli olarak incelenmesinden sonra kap yada kaplarin
ilgili belgelere uygun olarak imal edildigdi veya imal edilmesinin
tasarlandigi
ve alici idlkede basingli kaplara iliskin zorunlu gerekleri karsiladiga



anlasilirsa veya bu gereklerden bir sapma olmasina radgmen uygunludu kabul
edilirse alici idare basvuru sahibini madde 2.2.1'de belirtilen sire ig¢inde
bilgilendirecektir.

Basvuru dahilindeki kap yada kap tipleri alici idlkenin
yonetmeliklerinin
kapsaminda degdilse; alici idare kaplarin mense ilkedeki basinc¢li kaplarla
ilgili yonetmeliklere uygun olmasini talep edebilir.

2.3.2 Dosyanin kapsamli incelenmesinde kap yada kap tiplerinin ilgili
dokiimanlara gére imal edildidi yada imal edilmesi amaclandigi fakat alici
ilkedeki basing¢li kaplarla ilgili yasal gerekleri karsilamadidi ve bu
gereklerden bir sapma oldugu tespit edilirse, alici idare madde 2.2.1'de
belirtilen sire¢ dahilinde basvuru sahibine bildirimde bulunmali, kap yada
kap
tipleri kabul edilecekse hangi hiikimlere uyulmadidini ve hangi hiikiimlere
uyulmasinin zorunlu oldugunu belirtmelidir.

Ayni zamanda alici {lkede yluriirliikte olan basinc¢li kaplarla ilgili
yonetmeliklerin gerektirdigi imalat gerekleri ve kontroller, testler ve
do§rulamalardan basvuru sahibini bilgilendirmelidir.

Basvuru sahibi kap yada kap tipi ile ilgili olarak tasarim, imalat
projesi
ve/veya dodrulama metotlarini sartlari sadlamak {izere tadil etmeye
hazirlaniyorsa, basvuru dosyasini buna gdre tadil etmelidir.

Tadil edilen dosyanin alinmasi Uzerine madde 2.2.1'de belirtilen
prosedir
takip edilmeli ancak, inceleme siireci iki aya indirilmelidir.

2.3.3 Madde 2.3.1 ve madde 2.3.2'de belirtilen farkliliklar kabul
edilirken yada reddedilirken alici idare tarafindan kullanilan kriterler
alica
iilkede yerlesik bulunan imalatc¢ilara uygulanan kriterlerle ayni olmalidir.

2.4 Dosyanin incelenmesindeki iicretler, vergiler yada diger harclar
alica
ilkede uygulanan kurallarla belirlenenlerle ayni olmalidir.

3. Bu Ek madde 1 geredince seg¢ilen muayene kurulusu alici idare
tarafindan
gereken islemleri yiriitecektir.

4. Alici idare tarafindan gereken kontroller, testler ve dodgrulamalar
uygulandiktan ve sonug¢lar ikna edici bulunduktan sonra, muayene kurulusu,
imalatc¢i yada onun temsilcisine ve alici idareye, kullanilan kontrol test
ve
dogrulama metotlarinin ve elde edilen sonug¢larin alici tlkenin gereklerine
uygun oldugunu dogrulayan kontrol, test ve doJrulama raporlari ile
sertifikalari vermelidir.

Eger kontrol sonucg¢lari ikna edici dedilse, muayene kurulusu basvuru
sahibini ve alici idareyi bilgilendirmelidir.

Bu dokiimanlar alici {ilkenin dilinde yada bu iilkece kabul edilebilecek
diger bir dilde hazirlanmalidir.

5. Kontrolleri ve testleri uygulamak icin tcretler, vergiler ve
harc¢lar,
muayene kurulusunun kurallari geredince olmalidir.

6. Alici idare, kendisine gdnderilen biitiin plan ve dokiimanlarin gizli
kalmasini saglamalidir.



