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YONETMELIK

Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhigindan:
IS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE
GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGI
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yoénetmeligin amact, isyerinde is ekipmanlarinin kullanimi ile ilgili saghik ve giivenlik
yoniinden uyulmasi gerekli asgari sartlar: belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yénetmelik, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayil Is Saghg: ve Giivenligi Kanunu kapsamina
giren tiim igyerlerini kapsar.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yonetmelik; 6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 30 ve 31 inci maddeleri
i1e9/1/1985 tarihli ve 3146 sayili Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanunun
2 ve 12 nci maddelerine dayanilarak ve 3/10/2009 tarihli ve 2009/104/EC sayili Avrupa Birligi Direktifine paralel
olarak hazirlanmistir.

Tammlar

MADDE 4 - (1) Bu Yoénetmelikte gecen;

a) Bakanlik: Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligini,

b) Bakim: Is ekipmaninda yapilan her tiirlii temizlik, ayar, kalibrasyon gibi islemlerin tamamanu,
¢) Is ekipmana: Isin yapilmasinda kullamlan herhangi bir makine, alet, tesis ve tesisati,

¢) Is ekipmaninin kullanimi: Is ekipmaninin ¢alistiriimass, durdurulmasi, kullanilmasi, tasinmasi, tamiri, tadili,
bakimi, hizmete sunulmas: ve temizlenmesi gibi is ekipman ile ilgili her tirli faaliyeti,

d) Maruz kisi: Tamamen veya kismen tehlikeli bolgede bulunan Kisiyi,
e) Operator: Is ekipmanini kullanma gérevi verilen galisan veya calisanlar,

) Ozel risk tasiyan is ekipmani: Tehlikelerin teknik onlemlerle tam olarak kontrol altina
alinamadig: isekipmanini,

g) Periyodik kontrol: Is ekipmanlarinin, bu Y&netmelikte sngériilen araliklarda ve belirtilen yontemlere uygun
olarak, yetkili kisilerce yapilan muayene, deney ve test faaliyetlerini,



&) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisi: Bu Yonetmelikte belirtilen
is ekipmanlarinin teknik 6zelliklerinin gerektirdigi ve EK-I11"te yer alan istisnalar sakl kalmak kaydiyla ilgili
branglardan miihendis, tekniker ve yiiksek teknikerleri,

h) Tehlikeli bolge: Is ekipmaninin biinyesinde veya cevresinde yer alan ve Kisiler icin saglik ve giivenlik
yoniinden risklerin bulundugu bélgeyi,

ifade eder.

IKINCI BOLUM

Isverenlerin Yiikiimlilikleri
Genel yiikiimliiliikler

MADDE 5 — (1) isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmas: ve bu
ekipmaningalisanlara saghk ve giivenlik yoniinden zarar vermemesi igin gerekli tiim tedbirleri alir.

(2) Isveren:

a) Is ekipmanini segerken isyerindeki 6zel calisma sartlarini, saglik ve giivenlik ysniinden tehlikeleri
g6z 6niinde bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike olusturmamasina dikkat eder.

b) Is ekipmaninin, ¢alisanlarin saglik ve giivenligi yoniinden tamamen tehlikesiz olmasim saglayamiyorsa,
kabul edilebilir risk seviyesine indirecek uygun énlemleri alir.

is ekipmanu ile ilgili kurallar
MADDE 6 — (1) Isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

a) 5 inci madde hiikmii sakli kalmak kaydiyla, isveren; is ekipmaninin bu Yoénetmeligin EK-1’inde belirlenen
asgari gereklere uygun olmasin: saglar.

b) isveren, is ekipmaninin kullanim siiresince, yeterli bakimini yaptirarak bu maddenin (a) bendinde belirtilen
hususlara uygun durumda olmast igin gerekli onlemleri alir.

(2) isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin, EK-I1"de belirtilen hususlara uygun giivenlik diizeyinde
olmasin: saglar.

Is ekipmaninin kontrolii
MADDE 7 — (1) Isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii ile ilgili asagidaki hususlara uyulur.

a) Is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina bagh oldugu durumlarda, ekipmanin
kurulmasindan sonra ve ilk defa kullaniimadan once ve her yer degisikliginde ekipmanin, periyodik kontrolleri
yapmaya yetkili kisiler tarafindan kontrolii yapilir, dogru kuruldugu ve giivenli sekilde galistigin1 gésteren belge
diizenlenir.

b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is ekipmaninin;
1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun siire kullanilmamas gibi
isekipmanindaki giivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin zamaninda belirlenip



giderilmesi ve saglik ve giivenlik kosullarinin korunmast igin periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce gerekli
kontrollerin yapilmasi,

saglanir.
c) Kontrol sonuglar kayit altina alinir ve yetkililer her istediginde gosterilmek tizere uygun sekilde saklanir.

(2) 1s ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte
bulundurulur.

(3) Hangi tiir is ekipmanin kontrole tabi tutulacagi, bu kontrollerin hangi siklikla ve hangi sartlar altinda
yapilacag ile kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar EK-111te belirtilmistir.

Ozel risk tastyan is ekipmani

MADDE 8 - (1) Cahisanlarin saglk ve giivenligi yoniinden, 6zel risk tasiyan
is ekipmanlarimin kullanilmasinda asagidaki énlemler alinir.

a) Is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak iizere gorevlendirilen kisilerce kullanilir.

b) Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontrolii, bakimi ve hizmete alinmasi bu isleri yapmakla 6zel olarak
gorevlendirilen kisilerce yapilr.

is saghg ve ergonomi

MADDE 9 - (1) Asgari saghk ve giivenlik gereklerinin uygulanmasinda, ¢calisanlarin
is ekipmant kullanimisirasindaki durus pozisyonlari ve ¢alisma sekilleri ile ergonomi prensipleri isverence tam olarak
dikkate alinir.

Cahisanlann bilgilendirilmesi

MADDE 10 — (1) isveren, is ekipmanlar: ve bunlarin kullanimina iliskin olarak calisanlarin
bilgilendirilmesinde asagida belirtilen hususlara uymakla yikimladir.

a) Calisanlara, kullandiklar: is ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iliskin yeterli bilgi ve uygun
olmasihalinde yazil talimat verilir. Bu talimat, imalat¢i tarafindan is ekipmanyla birlikte verilen kullanim kilavuzu
dikkate alinarak hazirlanir. Talimatlar is ekipmantyla beraber bulundurulur. Bu bilgiler ve yazili talimatlar en az
asagidaki bilgileri igerecek sekilde hazirlanir.

1) is ekipmaninin kullanim kosullari.
2) 1s ekipmaninda éngariilen anormal durumlar.
3) Bulunmasi halinde is ekipmaninin onceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar.

(2) Calisanlar, kendileri kullanmasalar bile ¢alisma alaninda veya isyerinde bulunan
is ekipmanlarinin kendilerini etkileyebilecek tehlikelerinden ve is ekipmani Gizerinde yapilacak degisikliklerden
kaynaklanabilecek tehlikelerden haberdar edilir.

(3) Bu bilgiler ve yazil: talimatlarin, basit ve kolay anlasilir bir sekilde olmas: gerekir.
Cahisanlarin egitimi

MADDE 11 — (1) isverence is ekipmanim kullanmakla gorevli calisanlara, bunlarin kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ve bunlardan kaginma yollarina iliskin egitim almalari saglanir. Ayrica 8 inci maddenin



birinci fikrasinin (b) bendinde belirtilen, is ekipmaninin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi konularinda ¢ahisanlara
isverenlerce yeterli 6zel egitim verilir.

Calisanlann gériislerinin alinmasi ve katihmlarimn saglanmasi

MADDE 12 — (1) isveren, bu Y&netmelik ve eklerinde belirtilen konularda ¢alisanlarin veya temsilcilerinin
goriislerini alir ve katilimlarin: saglar.

UCUNCU BOLUM
Diger Hususlar
Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerin bildirimi

MADDE 13 - (1) Bu Yonetmelik kapsaminda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler, bilgilerini
Bakanliga elektronik ortamda kayit yaptirir.

a) Bakanliga elektronik ortamda yapilacak kayit, asgari asagidaki bilgileri igerir.

1) Adi ve soyadi.

2) T.C. kimlik numaras.

3) Mezun oldugu okul, baliim, tarihi ve diploma numaras:.

4) Hizmet zorunlulugu bulunmas: halinde ¢ahistigi kurum veya isletmenin sigorta sicil numarasi.
5) Periyodik kontrol yapacag: is ekipmani.

(2) Bildirimde beyan esastir. Bu kisilere Bakanlik¢a kayit numaras verilir.

(3) Bakanlikga yapilan arastirma sonucu beyan edilen bilgilerin dogru olmadig: tespit edilenlerin kayd silinir.
Kayd: silinenler Bakanligin internet sitesinde ilan edilir. Bu kisiler hakkinda ilgili mevzuat ¢ercevesinde islem yapilir.

(4) Kayd: silinenlerin silinme tarihinden itibaren ¢ yil igerisinde yaptigi bagvurular, ti¢ yihn tamamlanmasina
kadar askiya alinir.

(5) Periyodik kontrol raporlarinda kayit numaralarinin bulunmas: gerekir.

(6) Beyan edilen bilgilerin dogru olmadig: tespit edilenler ile kayit numaras: almayanlar tarafindan diizenlenen
periyodik kontrol raporlar: gecersiz sayilir.

Yetkilendirme, egitim ve denetim

MADDE 14 — (1) Periyodik kontrol yapacak kisi ve kuruluslara akreditasyon, yetkilendirme ve egitim
zorunlulugu getirmeye Bakanlik yetkilidir.

(2) Periyodik kontrolleri yapilmis is ekipmanlari ile ilgili olarak, periyodik kontrol raporunun gercege
aykiridiizenlenmesi, bu Yonetmelikte yer alan kriterlere uygun olmayan kisilerce yapilmasi, uygun olmayan deney ve
test yontemleri kullanilarak yapilmas: gibi uygunsuzluklarin Bakanlikg¢a tespit edilmesi durumunda, periyodik kontrol
raporlar: gegersiz sayilir. Ayrica diizenleyen kisiler hakkinda 13 iincii maddenin tigtinci fikrasina gore islem yapilir.

DORDUNCU BOLUM



Cesitli ve Son Huikiimler
Yiiriirliikten kaldirilan yénetmelik

MADDE 15 — (1) 11/2/2004 tarihli ve 25370 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlart Yonetmeligi yiriirliikten kaldirilmgtir.

Daha once diizenlenmis olan periyodik kontrol raporlar

GECICi MADDE 1 — (1) Bu Yénetmeligin yiiriirlige girdigi tarihten 6nce diizenlenmis olan periyodik
kontrol raporlar: siiresince gegerlidir.

(2) Bu Yonetmeligin yayimu tarihinden itibaren bir yil boyunca periyodik kontrol raporunda kayit
numarasiaranmaz.

Yiiriirlik

MADDE 16 — (1) Bu Yonetmeligin;

a) 13 iincii maddesi yayim tarihinden itibaren bir y1l sonra,
b) Diger hiikiimleri yayim tarihinde,

yirirlige girer.

Yiiriitme

MADDE 17 — (1) Bu Ydénetmelik hiikiimlerini Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakani yiiriitiir.

EK -1
iS EKiPMANLARINDA BULUNACAK ASGARI GEREKLER
1. Genel hususlar

1.1. Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu
is ekipmanindabunlara Karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanar.

1.2. Bu ekte belirtilen asgari gerekler, is ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir.
2. is ekipmanlarinda bulunacak asgari genel gerekler
2.1. Is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlar: igin asgari gerekler;

2.1.1. Is ekipmamnda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlar acikga goriilebilir ve
tanmnabilir 6zellikte olur. Gerektiginde uygun sekilde isaretlenir.

2.1.2. Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda, tehlikeli bolgenin disina yerlestirilir ve bunlarin kullanimi ek
bir tehlike olusturmaz. Kumanda cihazlari, istem dis1 hareketlerde tehlikeye neden olmamas: gerekir.



2.1.3. Operatér, ana kumanda yerinden tehlike bolgesinde herhangi bir kimsenin bulunmadigindan emin
olmasigerekir. Bu miimkiin degilse makine calismaya baglamadan 6nce otomatik olarak devreye girecek sesli
ve 151kl ikaz sistemi bulunur.

2.1.4. 15 ekipmamnin cahstirilmas: veya durdurulmas: sebebiyle dogabilecek tehlikelere maruz kalan cahsanlar
yeterli zaman ve imkan saglayan tedbirlerle bu tehlikelerden korunur.

2.1.5. Kumanda sistemleri giivenli ve planlanan kullanim sartlarinda meydana gelebilecek ariza, bozulma veya
herhangi bir zorlanma goz 6niine alinarak uygun nitelikte segilir.

2.2. Is ekipmanlarinin galistirilmasi, bu amag icin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve isteyerek
kullanilmastile saglanr.

2.2.1. Bu kural, ¢ahisanlar igin tehlike olusturmadig siirece;

a) Herhangi bir sebeple is ekipmanin durmasindan sonra tekrar c¢alistiriimasinda,
b) Hiz, basing gibi ¢alisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de,
uygulanir.

2.2.2. Bu kural otomatik calisan is ekipmaninin normal ¢alisma programinin devamu siiresindeki tekrar
harekete ge¢me veya caligma sartlarindaki degisiklikler igin uygulanmaz.

2.3. Biitiin is ekipmanlarinda, ekipmani tiimiiyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem bulunur. Her
bir ¢aligsma yerinde, tehlikenin durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya bir kismini durdurabilecek ve bu
ekipmanin giivenli bir durumda kalmasini saglayacak kumanda sistemi bulunur. Is ekipmanlarinin durdurma
sistemleri,galistirma sistemlerine gore oncelikli olmas: gerekir. Is ekipmani veya tehlikeli kistmlar: durduruldugunda,
bunlariharekete gegiren enerji de kesilecek 6zellige sahip olur.

2.4. 15 ekipmanminin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil durdurma
sistemi bulunur.

2.5. Parga firlamasi veya diismesi riski tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldirmaya uygun giivenlik
tertibat1 ile donatilr.

2.5.1. Gaz, buhar, sivi veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlar1 kaynaginda tutacak veya gekecek
uygun sistemlerle donatilir.

2.6. Calisanlarin saglig: ve giivenligi agisindan gerekiyorsa, is ekipmani ve pargalari uygun yontemlerle
sabitlenir.

2.7. Cahisanlarin saglik ve giivenligi agisindan 6nemli bir tehlike olusturabilecek, is ekipmaninin pargalarinin
kirilmasi, kopmasi veya dagilmas riskine karst uygun koruma énlemleri alinir.

2.8. Is ekipmaninin hareketli pargalartyla mekanik temas riskinin kazaya yol agabilecegi hallerde; is ekipmant,
tehlikeli bolgeye ulasmay: 6nleyecek veya bu bélgeye ulasilmadan once hareketli pargalarin
durdurulmasin: saglayacak uygun koruyucular veya koruma donanimi ile donatilir.

2.8.1. Koruyucular ve koruma donanimi;
a) Saglam yapida olur,

b) ilave bir tehlikeye sebep olmayacak dzellikte olur,



¢) Kolayca yerinden ¢ikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,
¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunur,
d) Ekipmanin goriilmesi gereken operasyon noktalarina engel olmayacak 6zellikte olur,

e) Sadece islem yapilan alana erigimi kisitlar ve bunlarin ¢ikarilmasina gerek kalmadan parga takilmasi,
sokiilmesi ve bakimu igin gerekli islemlerin yapilmas: miimkiin olur.

2.9. Is ekipmaninin galisilan veya bakimi yapilan bslge ve operasyon noktalari, yapilacak isleme
uygun sekilde aydinlatilir.

2.10. Is ekipmaninin yiiksek veya cok diisiik sicakliktaki parcalarina calisanlarin yaklasmasini veya
temasiniengelleyecek tedbirler alinir.

2.11. s ekipmanina ait ikaz donanimlar1 kolay algilanir ve anlasilir olur.
2.12. Is ekipman sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanihr.

2.13. Is ekipmanimin bakim isleri, ancak is ekipmani kapah iken yapilabilir. Bunun miimkiin olmadig: hallerde,
bakim igleri yiriitiiliirken gerekli 6nlemler alinir veya bu islerin tehlike bslgesi disinda yapilmasi saglanur.

2.13.1. Bakim defteri bulunan makinelerde bakimla ilgili islemler giinii giiniine bu deftere islenir. 5070
say1liElektronik imza Kanununa uygun olarak giivenli elektronik imza ile imzalanmis ve elektronik ortamda saklanan
kayitlar da bakim defteri olarak kabul edilir.

2.14. Is ekipmanlarimn enerji kaynaklarini kesecek arag ve gerecler kolayca goriilebilir ve taninabilir 6zellikte
olur. Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi ¢alisanlar icin tehlikeye sebep olmayacak 6zellikte olur.

2.15. Is ekipmanlarinda, calisanlarin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler bulunur.

2.16. Caliganlarin tretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklar: yerlere giivenli bir sekilde ulasabilmeleri ve
orada giivenli bir sekilde ¢alisabilmeleri i¢in uygun sartlar saglanir.

2.17. Biitan is ekipmanlari, ekipmanin asir: 1stnmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz, sivi, buhar
veya iiretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmas: riskine karsi ¢alisanlarin korunmasina uygun
olur.

2.18. Biitan is ekipmanlari, ekipmanda iretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin veya ekipmanin
patlama riskini onleyecek ozellikte olur.

2.19. Biitan is ekipmanlari, calisanlarin dogrudan veya dolayl: olarak elektrikle temas riskinden korunmasina
uygun olur.

3. Ozel tipteki is ekipmamnda bulunacak asgari ek gerekler

3.1. Kendinden hareketli veya bir baska arag¢ vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlar i¢in asgari
gerekler;

3.1.1. Uzerinde calisan bulunan is ekipmani, ekipmanin bir yerden bir yere gotiiriilmesi sirasinda tekerleklere
veya paletlere takilma veya temas etme riski de dahil galisanlar igin olusabilecek biitiin riskleri azaltabilecek uygun
sistemlerle donatilir.



3.1.2. Is ekipmaninin gekicisi ile cekilen ekipman veya aksesuarlar: ya da yedekte cekilen herhangi bir
nesnenin, birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda, bu ekipmanlar ¢arpma ve
sikismay: onleyecek koruyucularla donatilir.

3.1.2.1. Carpma veya sikisma riski 6nlenemiyorsa, ¢alisanlarin olumsuz etkilenmemesi igin gerekli 6nlemler
alinir.

3.1.3. Is ekipmaninin hareketli kisimlar: arasinda enerji aktarimini saglayan kisimlarin yere temas: nedeniyle
hasar gormesi veya kirlenmesine karsi onlem alinir.

3.1.4. Uzerinde galisan bulunan hareketli is ekipmani, normal calisma kosullarinda devrilme riskine kars;
a) Cihaz bir ceyrekten (90 derecelik ac1) fazla donmeyecek sekilde yapilmis olur veya

b) Bir ¢eyrekten fazla doniiyorsa, tizerinde bulunan ¢alisanin etrafinda yeterli agiklik bulunur veya

c) Ayn etkiyi saglayacak baska koruyucu yap: veya sistem bulunur.

3.1.4.1. Bu koruyucu yap1 veya sistem is ekipmaninin kendi pargas: olabilir.

3.1.4.2. Caligma sirasinda is ekipman sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi mamkiin
olmayacaksekilde tasarimi yapilmigsa koruyucu yapi veya sistemler gerekmez.

3.1.4.3. Is ekipmaninda; devrilmesi halinde, iizerinde bulunan calisanin ekipman ile yer arasinda sikisarak
ezilmesini onleyici koruyucu yap1 veya sistem bulunur.

3.1.5. Uzerinde bir veya daha fazla ¢alisanin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan risklerin
azaltilmast igin;

a) Siiriici i¢in kabin bulunur veya
b) Forklift devrilmeyecek yapida olur veya

c) Forkliftin devrilmesi halinde, yer ile forkliftin belirli kisimlar: arasinda tasinan galisanlar icin, yeterli agiklik
kalmasini saglayacak yapida veya

¢) Forklift, devrilmesi halinde siiriiciiniin forkliftin pargalar: tarafindan ezilmesini dnleyecek yapida olur.

3.1.6. Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken Kisiler igin risk olusturuyorsa
asagidaki sartlarisaglar:

a) Yetkisiz kisilerce galigtiriimasini 6nleyecek donanim bulunur.

b) Ayni anda hareket eden birden fazla eleman: bulunan is ekipmaninda bu elemanlarin ¢arpigmasinin
etkilerini en aza indirecek onlemler alinir.

c) Is ekipmaninda frenleme ve durdurma donanimi bulunur. Giivenlik sartlar: gerektiriyorsa, ayrica bu
donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca ulasilabilecek sekilde yapilms acil frenleme
ve durdurma sistemi bulunur.

¢) Suriiciiniin goris alaninin kisitlandigi durumlarda, giivenligin saglanmast icin goriis alanini iyilestirecek
uygun yardimci araglar kullanilir.



d) Gece veya karanlik yerlerde kullanilmak tizere tasarimlanmus is ekipmaninda, yapilan isi yiriitmeye uygun
ve ¢alisanlarin giivenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunur.

e) Calisanlar: etkileyebilecek yangin ¢ikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin veya yedekte
tasidigiekipmanin kullanildig: yerin hemen yakininda yangin sondiirme cihazlari bulunmuyorsa, bu ekipmanlarda
yeterli yangin sondiirme cihazlar bulunur.

f) Uzaktan kumandali is ekipmaninin, kontrol sinirlarinin digina ¢ikmasi halinde otomatik olarak hemen
duracaksekilde olmasi gerekir.

g) Uzaktan kumandal: is ekipmani, normal sartlarda ¢arpma ve ezilme tehlikelerine karsi korunakl: olur,
bunun saglanamadig: hallerde diger uygun araglarla ¢arpma riski kontrol altina alinir.

3.2. Yiiklerin kaldiriimasinda kullanilan is ekipmanlar i¢in asgari gerekler;

3.2.1. Yik kaldirma ekipman kalici olarak kuruldugunda, 6zellikle kaldirilan yiik ve montaj veya
baglantinoktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve kararlihig saglanir.

3.2.2. Yiiklerin kaldirilmas i¢in kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek maksimum yiik agik¢a
goriinecek sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yiikii gosteren levhalar veya
isaretler bulunur.

3.2.2.1. Kaldirma igin kullanilan aksesuarlar da giivenli kullanim igin gereken 6zelliklerini gosterecek sekilde
isaretlenir.

3.2.2.2. Insan kaldirmak ve tasimak igin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda kullanimini 6nlemek igin
uygun bir sekilde ve agikea isaretlenir.

3.2.3. Sabit olarak kurulacak is ekipmani, yiikiin;

a) Calisanlara ¢arpmast,

b) Tehlikeli bir sekilde siiriiklenmesi veya diismesi,

¢) Istem dis1 kurtulmast,

riskini azaltacak sekilde tesis edilir.

3.2.4. Calisanlar kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin disme riski uygun araglarla 6nlenir,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski 6nlenir,

¢) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin carpma, sikisma veya ezilme riski nlenir,

¢) Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan ¢alisanlarin tehlikeye maruz kalmamas: ve
kurtarilmasi saglanir.

3.2.4.1. Sayet, calisma yerinin 6zelligi ve yiikseklik farkliliklarindan dolay: tasima kabininin diisme riski,
alinan giivenlik onlemlerine ragmen 6nlenemiyorsa, emniyet katsayis: daha yiiksek giivenlik halati ile techiz edilip,
her ¢alisma giinii kontrol edilir.



EK-1I
iS EKIPMANININ KULLANIMI iLE iLGiLi HUSUSLAR

Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve soz konusu ekipmanda bunlara
karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1. Tiim is ekipmanlari igin genel hiikiimler

1.1. Is ekipmanlari, bunlar: kullananlara ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde yerlestirilir, kurulur
ve kullanihr. Bu amagla, is ekipmaninin hareketli kistmlar: ile ¢evresinde bulunan sabit veya hareketli kisimlar
arasinda yeterli mesafe bulundurulur. Ayrica is ekipmaninda kullanilan ya da iiretilen enerjinin veya maddelerin
gtivenli birsekilde temini ve uzaklastirilmas: saglanir.

1.2. Is ekipmanimin kurulmas: veya sokiilmesi, 6zellikle imalate: tarafindan verilen kullanma
talimatidogrultusunda giivenli kosullar altinda yapilir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirim diismesi ihtimali bulunan is ekipmani yildirimin etkilerine karsi uygun
araglarla korunur.

2. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlarimin kullanimiile
ilgili hiikiimler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin giivenli kullanimu ile ilgili uygun egitim
almis calisanlar tarafindan kullanilir.

2.2. 15 ekipmam bir galisma alani iginde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz simirlart konulur ve
uygulanir.

2.3.1. Kendinden hareketli is ekipmaninin ¢alisma alaninda, gérevli olmayan ¢alisanlarin
bulunmasini 6nleyecek gerekli diizenleme yapilir.

2.3.2. Isin geregi olarak bu alanda calisan bulunmasi zorunlu ise, bu calisanlarin is ekipmani nedeniyle zarar
gormesini onleyecek uygun tedbirler alinir.

2.4. Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is ekipmanlarinda, ancak giivenligin tam olarak
saglanmasi halindecalisan taginmasina izin verilebilir. Tasima sirasinda
is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi ayarlanir.

2.5. Calisma yerlerinde, calisanlar icin giivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava saglanmasi sartiyla
icten yanmal: motorlu seyyar is ekipman: kullanilabilir.

3. Yiik kaldirmada kullanilan is ekipman ile ilgili hiikiimler
3.1. Genel hususlar

3.1.1. Yk kaldirmak igin tasarlanmis seyyar veya sokiiliip-takilabilir is ekipmanlarinin zemin 6zellikleri de
dikkate alinarak ongériilen biitiin kullanim sartlarinda saglam ve kararl: bir sekilde kullanilmas: saglanir.

3.1.2. Insanlarin kaldiriimasinda sadece bu amag igin saglanan is ekipmani ve aksesuarlar1 kullanilir.



3.1.2.1. Olaganiistii veya acil olan istisnai durumlarda insanlari kaldirmak amaciyla yapilmamus is ekipmani,
gerekli anlemleri almak ve gozetim altinda olmak sartiyla insanlarin kaldiriimasinda kullanilabilir.

3.1.2.2. Calisanlar yiik kaldirmak igin tasarlanmis is ekipmani tizerindeyken, ekipmanin kumandast igin her
zaman gorevli bir Kisi bulunur. Kaldirma ekipmanindaki kisilerin giivenilir haberlesme imkanlariyla herhangi bir
tehlike halinde tahliye i¢in giivenilir araglari bulunur.

3.1.3. Teknik zorunluluk olmadikea kaldirilan yiikiin altinda insan bulunmamasi igin gerekli tedbir
alinir.Caligsanlarin bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma yerlerinin tizerinden yiik gegirilmez. Bunun mimkiin
olmadig: hallerde uygun ¢alisma yontemleri belirlenir ve uygulanir.

3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapis: dikkate alinarak, kaldirilacak yiike, kavrama noktalarina,
baglant: elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun segilir. Kaldirmada kullanilan baglant: elemanlar: kullanimdan
sonra sokiilmiiyorsa, bunlarin ozellikleri hakkinda kullanicilarin bilgi sahibi olmasi igin belirgin bir sekilde isaretlenir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlar: bozulmayacak veya hasar gormeyecek sekilde muhafaza edilir.
3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan) yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1. Calisma alanlar1 kesisen iki veya daha fazla kaldirma aract ile kilavuzsuz yiiklerin kaldirildig: bir
alanda, yiiklerin ve kaldirma araglarinin elemanlarinin ¢arpismamast igin gerekli 6nlemler alinir.

3.2.2. Kilavuzsuz yiiklerin seyyar is ekipmani ile kaldiriimasinda ekipmanin egilmemesi, devrilmemesi ve
eger gerekiyorsa kaymamasi veya yerinden oynamamast igin gerekli tedbirler alinir. Bu 6nlemlerin tam olarak
uygulanmasinisaglayacak kontroller yapilr.

3.2.3. Kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatéri dogrudan veya gerekli bilgileri
saglayan yardimei cihazlar vasitasiyla yiik yolunun tamamini géremiyorsa, operatore yol gosterecek bu konuda
egitimli ve deneyimli bir kisi gérevlendirilir. Calisanlari, yiiklerin birbiriyle ¢arpismasindan kaynaklanan tehlikelerden
korumak i¢in gerekli organizasyonel 6nlemler alinir.

3.2.4. Yikiin elle baglanmasi veya ¢oziilmesinin giivenle yapilabilmesi icin 6zellikle
is ekipmaninin kontroliidogrudan ya da dolayl olarak calisanda bulunacak sekilde gerekli diizenleme yapilir.

3.2.5. Biitiin yiik kaldirma isleri calisanlarin giivenligini korumak i¢in uygun sekilde planlanir ve gozetim
altinda yiiriitiikiir. Ozellikle bir yiik, kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan iki veya daha fazla
is ekipmaniyla ayni anda kaldirilacaksa operatérler arasinda esgiidiimii saglayacak diizenleme yapilir ve uygulanir.

3.2.6. Kilavuzsuz yiiklerin kaldiriimasinda kullanilan is ekipmani, kendisini besleyen gii¢ kaynagi tamamen
veya kismen kesildiginde yiikii askida tutamiyorsa, ortaya ¢ikabilecek risklerden galisanlari korumak igin
uygunénlemler alinir. Tehlikeli bolgeye giris engellenmedikge veya yiikiin giivenli bir sekilde askida
kalmasi saglanmadikca askidaki yiik gozetimsiz birakilmaz.

3.2.7. Hava sartlarinin, giivenli kullanimi engelleyecek ve calisanlar: tehlikeye maruz birakacak sekilde
bozulmas: halinde, kilavuzsuz yiiklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis is ekipmanlarinin agik havada
kullaniimasidurdurulur. Calisanlar: riske atmamak igin 6zellikle is ekipmaninin devrilmesini 6nleyecek tedbirler alinir.

4. Yiiksekte yapilan gegici islerde, is ekipmaninin kullanimu ile ilgili hiikiimler
4.1. Genel hususlar

4.1.1. Bu Yonetmeligin 5 inci maddesine uygun olarak, yiiksekte yapilan gegici isler uygun bir platformda,
gtivenlik iginde ve uygun ergonomik kosullarda yapilamiyorsa, giivenli ¢alisma kosullarini saglayacak ve devam
ettirecek en uygun is ekipmani segilir. Toplu koruma 6nlemlerine kisisel koruma onlemlerine gére éncelik



verilir. Isekipmaninin boyutlar, yapilacak isin dogasina ve éngériilen yiike uygun, gegislerin tehlikesiz sekilde
yapilmasinisaglayacak sekilde olmasi gerekir.

4.1.1.1. Yiksekteki gegici ¢calisma yerlerine ulasmak icin en uygun yol ve araglar, gegislerin sikligi, s6z
konusu yerin yiiksekligi ve kullanim siiresi g6z 6niine alinarak belirlenir. Segilen bu araglar, yakin bir tehlike
durumundagalisanlarin tahliyesini de miimkiin kilacak sekilde olur. Ulasimda kullanilan yol, arag ve platformlar ile
katlar veya ara gegitler arasindaki gegislerde diisme riski ortadan kaldirilir.

4.1.2. El merdivenleri ancak dusiik risk nedeniyle daha gavenli bir is ekipmani kullanimi gerekmiyorsa, kisa
siire kullanilacaksa veya isverence degistirilmesi mimkiin olmayan isyeri kosullarinda, EK-11 madde 4.1.1°de
belirtilensartlara uymak kaydiyla yiiksekte yapilan ¢alismalarda kullanilabilir.

4.1.3. Halat kullanilarak yapilan ¢alismalar ancak risk degerlendirmesi sonucuna gére isin giivenle
yapilabilecegi ve daha giivenli is ekipman: kullanilmasinin gerekmedigi durumlarda yapilabilir.

4.1.3.1.Risk degerlendirmesi goz 6niinde bulundurularak ve 6zellikle isin siiresine ve ergonomik zorlamalara
baglh olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri saglanir.

4.1.4. Segilen is ekipmaninin tiiriine bagl olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri minimuma
indirmek i¢in uygun onlemler belirlenir. Eger gerekiyorsa yiiksekten diismeyi onleyecek ve ¢alisanlarin yaralanmasina
da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve yeterli saglamlikta koruyucular yapilir. Diismeleri nleyen toplu
korumaya yonelik koruyucular ancak seyyar veya sabit merdiven baslarinda kesintiye ugrayabilir.

4.1.5. Diigmeleri onleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmast igin gegici olarak
kaldiriimas: gerektigi durumlarda, ayn: korumay: saglayacak diger giivenlik onlemleri alinir. Bu énlemler ahinincaya
kadar ¢caligma yapilmaz. Bu 6zel is gegici veya kesin olarak tamamlandiktan sonra koruyucular tekrar yerine konulur.

4.1.6. Yiiksekte yapilan gegici isler, ¢alisanlarin saghk ve giivenliklerini tehlikeye atmayacak uygun hava
kosullarinda siirdirilir.

4.2. El merdivenlerinin kullanim ile ilgili 6zel hiikiimler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilir. Portatif el merdivenleri,
basamaklariyatay konumda olacak sekilde diizgiin, saglam, 6l¢tisii uygun, sabit pabuglar tizerinde durmahdir.
Asil duran el merdivenleri giivenli bir sekilde tutturulur, ip merdivenler harig, yerlerinden ¢ikarilmasi ve
sallanmasi 6nlenir.

4.2.2. Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda st veya alt uglar: sabitlenerek veya kaymaz bir malzeme
kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger tedbirlerle, ayaklarinin kaymasi 6nlenir. Platformlara ¢cikmakta
kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer bulunmadig: durumlarda, giivenli ¢ikis1 saglamak igin platform
seviyesini yeteri kadar asacak uzunlukta tesis edilir. Uzatilip kilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri, parcalarinin
birbirinden ayr1 hareket etmeleri 6nlenecek sekilde kullanilir. Mobil el merdivenleri, tizerine ¢ikilmadan énce
hareketleri durdurulur ve sabitlenir.

4.2.3. El merdivenlerinde her zaman ¢alisanlarin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve saglam destek
bulunur.Ozellikle, bir el merdiveni iizerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer bulunmas: zorunlulugunu
ortadan kaldirmaz.

4.3. iskelelerin kullanmmu ile ilgili 6zel hiikiimler

4.3.1. Segilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik hesab1 mevcut degilse veya var olan hesaplar secilen iskele
tipinde tasarlanan yapisal degisikliklere uygun degilse veya iskelenin genel olarak
alhisilmig standart konfigiirasyonlarauygun yapida imal edilmemis oldugu durumlarda bunlarin saglamlik ve
dayaniklilik hesaplari yapilir. Bu hesaplar yapilmadan iskeleler kullanilamaz.



4.3.2. Segilen iskelenin karmasikligina bagl olarak kurma, kullanma ve sokme plani; yapi islerinde insaat
miihendisi, insaat teknikeri veya yiiksek teknikeri; gemi insas: ve sokiimii islerinde ise gemi insaat: mithendisi
tarafindan yapilir veya yaptirilir. Bu plan, iskele ile ilgili detay bilgileri igeren standart form seklinde olabilir.

4.3.3. Iskelenin tasiyic1 elemanlarinin kaymas; yeterli saglamliktaki tasiyict zemine sabitlenerek, kaymaz
araclar kullanarak veya ayni etkiye sahip diger yontemlerle onlenir. Iskelenin saglam ve dengeli olmasi saglanir.
Yiiksekte calisma sirasinda tekerlekli iskelelerin kazara hareket etmesini 6nleyecek uygun araglar kullanilir.

4.3.4. iskele platformlarimin boyutu, sekli ve yerlestirilmesi yapilan isin 6zelliklerine ve taginan yiike uygun ve
giivenli calisma ve gecislere izin verecek sekilde olmasi gerekir. iskele platformlar: normal kullanimda,
elemanlar: hareket etmeyecek sekilde kurulur. Platform elemanlar: ve dikey korkuluklarin arasinda dismelere neden
olabilecek tehlikeli bosluklar bulunmamasi gerekir.

4.3.5. Kurma, s6kme veya degisiklik yapilmas: sirasinda iskelenin kullanima hazir olmayan
kisimlari,23/12/2003 tarihli ve 25325 sayih Resmi Gazete’de yayimlanan Giivenlik ve Saglik isaretleri Yonetmeligine
uygunsekilde genel uyar: isaretleri ile isaretlenir ve tehlikeli bolgeye girisler fiziki olarak engellenir.

4.3.6. Iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya iizerinde onemli degisiklik yapilmasi, gorevli insaat miihendisi,
ingaat teknikeri veya yiiksek teknikeri; tersanelerde ise gemi insaati mithendisi gézetimi altinda ve bu Yonetmeligin 11
inci maddesi uyarinca, 6zel riskleri ve ayrica asagida belirtilen hususlari kapsayan konularda yapacaklari isle ilgili
yeterli egitim almig ¢aliganlar tarafindan yapilir.

a) Iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapilmas ile ilgili planlarin anlasiimas,

b) Iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapilmas: sirasinda giivenlik,

¢) Calisanlarin veya malzemelerin diigsme riskini 6nleyecek tedbirler,

¢) Iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek degisen hava kosullarina gore alinacak giivenlik onlemleri,
d) iskelelerin tasiyabilecegi yiikler,

e) Iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapiimas: islemleri sirasinda ortaya cikabilecek diger
riskler.

4.3.6.1. Gozetim yapan Kisi ve ilgili calisanlara gerekli talimatlar: da iceren EK-11 madde 4.3.2.’de belirtilen
kurma ve sokme planlar verilir.

4.4. Halat kullanarak yapilan ¢alismalarla ilgili dzel hiikiimler
4.4.1 Halat kullanilarak yapilan ¢aligmalarda asagidaki sartlara uyulur.

a) Sistemde biri, inip ¢ikmada veya destek olarak kullanilan ¢alisma halati, digeri ise giivenlik
halat: olacaksekilde ayr1 kancali en az iki halat bulunur.

b) Calisanlara, ¢alisma halatina baglh parasitcii tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir. Emniyet kemerinin
ayrica guvenlik halati ile baglantisi saglanir.

¢) Calisma halati, giivenli inis ve ¢ikis araglart ile teghiz edilir ve kullanicinin hareket kontroliini kaybetmesi
halinde, diismesini onlemek igin kendiliginden kilitlenebilen sisteme sahip olmasi gerekir. Giivenlik halatinda
da, cahisan ile birlikte hareket eden diismeyi 6nleyici bir sistem bulunur.

¢) Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar parasiitcii tipi emniyet kemerine veya oturma
yerine veya baska uygun bir yere baglanarak giivenli hale getirilir.



d) Acil bir durumda ¢alisanin derhal kurtarilabilmesi i¢in is uygun sekilde planlanir ve gozetim saglanir.

e) Bu Yonetmeligin 11 inci maddesi dogrultusunda, ¢calisanlara yapacaklar ise uygun ve 6zellikle kurtarma
konusunda yeterli egitim verilir.

4.4.2 Risk degerlendirmesi goz 6niinde bulundurularak ikinci bir halat kullaniimasinin isin yapilmasini daha
tehlikeli hale getirdigi istisnai durumlarda, giivenligi saglayacak yeterli 6nlemler alinmak sartiyla tek bir
halatla ¢aligma yapilabilir.

EK-111
BAKIM, ONARIM VE PERiYODiIiK KONTROLLER iLE iLGiLi HUSUSLAR
1. Genel hususlar

1.1. Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararas: standartlarda
belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatc verileri ile fen ve teknigin gereklilikleri dikkate alinarak yapilr.

1.2. Is ekipmanlarimin bakimlar: (giinliik, haftalik, aylik, ii¢ ayhk, alt1 aylik ve benzeri), ilgili standartlarda
belirlenen veya imalat¢inin belirledigi sekilde, imalatgi tarafindan yetkilendirilmis servislerce veya isyeri tarafindan
gorevlendirilmis kisilerce yapilir.

1.3. Is ekipmanlarinin, her calismaya baslamadan 6nce, operatorleri tarafindan kontrollere tabi
tutulmalarisaglanir.

1.3.1. Test, deney ve tahribatsiz muayeneler diginda is ekipmani giinliik muayeneden gegirilir. Kullanim
sirasinda ekipman, ¢atlak, gevsemis baglantilar, parcalardaki deformasyon, asinma, korozyon ve benzeri belirtiler
bakimindan gozle muayene edilir.

1.3.2. Catlak, asirt aginma ve benzeri tespit edilen herhangi bir is ekipmani daha ayrintilh muayene igin
kullanim dis1 birakilir. Gozle muayene, operator veya is ekipmanini ve islevlerini bilen personel tarafindan yapilarak
kayit altina ahinr.

1.3.3. Muayeneler; haftalik, aylik, ti¢ aylik ve benzeri periyotlarla is ekipmaninin ilgili oldugu standartlarin
veya imalat¢isinin 6ngordiigi diizenli araliklarla tekrarlanr.

1.3.4. Is ekipmaninda giinliik, haftalik, aylik, ii¢ aylik ve benzeri diizenli araliklarla yapilan muayeneler ile tim
bakim ve onarimlar kayit altina alinir.

1.4. Periyodik kontrol aralig: ve kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin periyodik kontrolleri,
varsa imalat¢inin 6ngordugii aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar, imalatgi tarafindan belirlenmemis ise
isekipmaninin periyodik kontrolii, bulundugu isyeri ortam kosullari, kullanim siklig: ile kullanim siiresi gibi faktorler
go6zoniinde bulundurularak, yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore, belirlenecek araliklarda yapilir.
Belirlenen periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte belirtilen istisnalar(*) disinda bir yili asmamasi gerekir.

1.5. Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlar: yaptiklar: igler g6z oniinde bulundurularak
ayriayri periyodik kontrole tabi tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili Kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda periyodik kontrol
raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildig: siirece saklanir.

1.7. Is ekipmaninin periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki baliimler bulunur:



1.7.1. Genel bilgiler: Bu bslimde isyerinin ads1, adresi, iletisim bilgileri (telefon, faks, elektronik posta adresi,
internet sitesi ve benzeri), periyodik kontrol tarihi, normal sartlarda yapilmas: gereken bir sonraki periyodik kontrol
tarihi ve gerekli goriilen diger bilgilere yer verilir.

1.7.2. Is ekipmanina ait teknik ozellikler: Raporun bu bslimiinde periyodik kontrole tabi tutulacak
isekipmaninin adi, markasi, modeli, imal yil1, ekipmanin seri numarasi, konumu, kullanim amaci ile gerek goriilen
teknikozellikler ve diger bilgilere yer verilir.

1.7.3. Periyodik kontrol metodu: Ilgili standart numaras: ve ads, periyodik kontrol esnasinda
kullanilanekipmanlarin 6zellikleri ve diger bilgiler belirtilir.

1.7.4. Tespit ve degerlendirme: Raporun bu bolimiinde EK-111 madde 1.7.3’te belirlenen kurallar ve yapilan
periyodik kontrolden elde edilen degerlerin, yine EK-11l madde 1.7.2°de yer verilen is ekipmaninin teknik 6zelliklerini
karsilayip karsilamadigi hususu ile ilgili standart ve teknik literatiirde yer alan sinir degerlere uygun olup
olmadigikiyaslanarak degerlendirilir. Periyodik kontrolde uygulanan test ve diger islemlere iliskin bilgilere yer verilir.

1.7.5. Test, deney ve muayene: Is ekipmaninin periyodik kontrolii esnasinda yapilan test deney ve muayene
(hidrostatik test, statik test, dinamik test, tahribatsiz muayene yontemleri ve benzeri) sonuglar: belirtilir.

1.7.6. ikaz ve oneriler: Yapilan periyodik kontrol sonucunda is saglig: ve giivenligi yoniinden uygun
bulunmayan hususlarin belirlenmesi halinde, bunlarin nasil uygun hale getirilecegine iliskin 6neriler ile bu hususlar
giderilmeden is ekipmaninin kullantminin giivenli olmayacag belirtilir.

1.7.7. Sonug ve kanaat: Raporun bu béliimiinde periyodik kontrole tabi tutulan is ekipmaninin varsa tespit
edilen ve giderilen noksanliklar agiklanarak, bir sonraki periyodik kontrole kadar gegecek siire igerisinde gorevini
gtivenli bir gekilde yapip yapamayacag agikca belirtilir.

1.7.8. Onay: Bu bsliimde periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisinin/kisilerin kimlik bilgileri, meslegi,
diploma tarihi ve numarasina iliskin bilgiler, Bakanlk kayit numarast ile raporun kag niisha olarak diizenlendigi
belirtilerek, imza altina alinir. Yukaridaki bilgilerin veya yetkili kisinin imzasinin bulunmadig: raporlar gegersizdir.

1.8. Is ekipmanimin 6zelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili Kisiler
tarafindan periyodik kontroliin yapilmas: gerekmesi halinde, miistereken veya her bir brangtan yetkili kisi kendi
konusu ile ilgili kismin raporunu diizenleyip imzalar.

1.9. Is saghg: ve giivenligi yoniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu hususlar
giderilmeden is ekipmaninin kullaniimasinin uygun olmadiginin belirtilmesi halinde; bu hususlar giderilinceye kadar
is ekipmanikullaniimaz. S6z konusu eksikliklerin giderilmesinden sonra yapilacak ikinci kontrol sonucunda;
eksikliklerin giderilmesi igin yapilan is ve islemler ile is ekipmaninin bir sonraki kontrol tarihine kadar giivenle
kullanilabilecegi ibaresinin de yer aldig: ikinci bir belge diizenlenir.

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlan
2.1. Basingh kap ve tesisatlar

2.1.1. Basingh kaplarda temel prensip olarak hidrostatik test yapilmas: esastir. Bu testler, standartlarda aksi
belirtilmedigi siirece isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir yili agsmayan siirelerle yapilir. Ancak is ekipmaninin 6zelligi
ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar geregince hidrostatik test yapma imkan: olmayan basingh kaplarda
hidrostatik test yerine standartlarda belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Bu durumda,
diizenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekgesi ile birlikte belirtilir.

2.1.2. Basingh kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, 22/1/2007 tarihli ve 26411 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Basingli EKipmanlar Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve 28514 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Tasinabilir Basingl Ekipmanlar Yo6netmeligi ve 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Basit



Basingl: Kaplar Yonetmeliginde yer alan ve bu Yonetmelik hiikiimlerine aykiri olmayan hususlar sakl kalmak
kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gore yapilir.

2.1.3. Basingh kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine tekniker veya yiiksek
teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin tahribatsiz muayene yontemleri ile
yapilmasidurumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina gore egitim almig mithendisler ve ayn1 egitimi
almis tekniker veya yiiksek teknikerler tarafindan yapailabilir.

2.1.4. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakl kalmak kayd: ile bir kistm basingh kap ve tesisatin periyodik
kontrol siireleri ile kontrol kriterleri Tablo: 1°de belirtilmistir.

EKiPMAN ADI

KONTROL
PERIYODU
(Azami Siire)

(ilgili standardin &n-
gordigii stireler sakl

PERiIYODiK KONTROL KRiTERLERI

(flgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

kalmak kosulu ile)
Standartlarda siire
o . TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarinda
Buhar kazanlar1 belirtilmemisse - .
1L vil belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
. Stanfia_rtlarda_ U 1 T3 EN 12952-6 standardinda
Kalorifer kazanlar1 belirtilmemisse _— -
1 Y1l belirtilen kriterlereuygun olarak yapilir.

Tasinabilir gaz tiipleri

Standartlarda siire

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968, TS EN
13322, TS EN 14876, TS EN I1SO 9809 ve TS EN

belirtilen siirelerde

(Dikisli, dikissiz) belirtilmemisse SO 16148 standartlarinda
3Yil - .
belirtilen kriterlereuygun olarak yapilir.
TS EN 12863
Taginabilir asetilen tiipleri standardinda s EN 12863 standardinda

belirtilen kriterlereuygun olarak yapilir.

Standartlarda siire

TS EN 12755 ve TS EN 13720 standartlarinda

benzeri) (yer altr) ®

Manifoldlu asetilen tiip demetleri bellrtilril(flmlsse belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
Standartlarda stire
Manifoldlu tip demetleri belirtilmemisse TS EN 13385 ve TS EN 13769 standartlarinda
1 Y1l belirtilen kriterlere uygun olarak yapulir.
Swvilastirilmis gaz tanklart (LPG, ve TS 55, TS 1445, TS 1446, TS EN 12817 ve TSEN
tvriaghirimis gaz 1 ! ' 10 Yil 12819 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
benzeri) (yeriistii) @
olarak yapilir.
Swvilastirilmig gaz tanklar1 (LPG, ve 10 Vil TS EN12817, TS EN 12819 standartlarinda

belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Kullanimdaki LPG tiipleri

Standartlarda siire
belirtilmemisse
1Yl

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN 14767,
TS EN 14795, TS EN 14914 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapulir.

Standartlarda siire

TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010, TS EN

belirtilen siirelerde.

Basingh hava tanklar1®: ) belirtilmemisse 13445-5 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
1 Y1l olarak yapilir.
TS EN:13458 — 3 TS EN 1251-3, TS EN:13458 — 3, TS EN 13530-3
L ve TS EN 14197-3, standartlarinda
Kriyojenik tanklar standardinda

belirtilenkriterlere uygun olarak yapulir.

Tehlikeli sivilarin® bulundugu tank
ve depolar

10 Y11®

APl 620, APl 650, API 653, APl 2610
standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

@ LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 y1lda bir kontrol ve teste tabi tutulur.

@ Seyyar veya sabit kompresdr hava tanklari ile basingli hava ihtiva eden her tiirlii kap ve bunlarm sabit donanimi.




@) Kademeli sikistirma yapan kompresorlerin her kademesinde hidrostatik basing deneyi, basingli hava tanklar ile
bunlarimn sabit donanimlarinin, o kademede miisaade edilen en yiiksek basmcinin 1,5 kati ile yapilir.

@) Tehlikeli sivilar: asindiric1 veya sagliga zararl sivilardir.
©) Tahribatsiz muayene yéntemleri kullanilir.

® Periyodik kontrol siireleri API 510 standardi esas alinarak belirlenen basingh ekipmanlarda; basingli ekipmandaki
icerik (basing ve benzeri) kayiplart ile korozyon gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar dikkate alinarak yapilan
risk degerlendirmesi ve yonetimi g¢ercevesinde belirlenen periyodik kontrol siireleri, ekipmanin kalan dmriiniin
yarisini ve her haliikarda bes yili agmamasi gerekir.

(™) Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup burada
belirtilmeyen ya da Yo6netmeligin yayimu tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate
alinmasi gerekir.

2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlar

2.2.1. Standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen yiikiin en az 1,25
katini, etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek giigte olur ve bunlarin bu yiike dayanikl: ve yeterli
yiik frenleri bulunur.

2.2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine tekniker veya
yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin tahribatsiz muayene yontemleri ile
yapilmasidurumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina gore egitim almig mithendisler ve ayn1 egitimi
almis tekniker veya yiiksek teknikerler tarafindan yapilabilir.

2.2.3. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakli kalmak kayd: ile bir kisim kaldirma ve iletme ekipmaninin
periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo: 2°de belirtilmistir.

KONTROL
PERIYODU
(Azami Siire)
EKIPMAN ADI o i PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(Ilgili standardin 6n-

gordiigi siireler (ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**
sakli kalmak kosulu
ile)

TS 10116, TSEN 280 + A2, TSEN 818-6 + A1, TSEN
1495 + A2, TS EN 1709, TS EN 12079-3, TS EN
12927-7, TS EN 13157+A1, TS EN ISO 13534, TS ISO
789-2, TS 1SO 3056, TS ISO 4309, TS ISO 7592, TS
1SO 9927-1, TS ISO 11662-1, TS I1SO 12480-1, TS 1ISO
12482 — 1, FEM 9.751, FEM 9.752, FEM 9.755 ve
FEM 9.756 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapilir.

Standartlarda siire
belirtilmemisse
1Yl

Kaldirma ve/veya iletme
araglar1 (- Q)

31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi Gazete’de

yayimlanan Asansor Yonetmeligi ile 18/11/2008 tarihli

Standartlarda siire | ve 27058 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor

belirtilmemisse Bakim ve Isletme Y&netmeligi’nde yer alan hususlar

1 Y1l sakli kalmak kaydiyla TS EN 81-3, TS EN 13015, TS

1SO 9386-1 ve TS ISO 9386-2, standartlarinda belirtilen
kriterlere gore yapilir.

Asansor (Insan ve Yiik
Tasiyan) )

Standartlarda siire
belirtilmemisse
1 Yil

Yiiriiyen merdiven ve ylirliyen
bant

TS EN 13015 standardinda belirtilen sartlar kapsaminda
yapilir.

Standartlarda siire | TS 10689, TS EN 1757-2, TS 1SO 5057, TS 10201 1SO
belirtilmemisse 3184, TS ISO 6055, TS ISO 1074 ve FEM 4.004
1 Y1l standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Istif Makinesi (forklift, transpalet,
lift)




TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN 12811-3
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak ve EK-
I’ nin 4 {inci maddesinde belirtilen hususlar dikkate
alinarak yapilir.

Standartlarda stire
Yapi Iskeleleri®® belirtilmemigse
6 Ay

® Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiikii, beyan edilen yiikiin en az 1,25 kati,
dinamik deneyde ise en az 1,1 kat1 olmas1 gerekir.

@ Mobil kaldirma ekipmanlarmin disinda kalan kaldirma ekipmanlari i¢in kararlilik deneyi ise gerek goriildiigiinde
ilgili standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

@) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araglarinda beyan edilen kaldirilacak azami yiik gériinecek sekilde
isaretlenir. Beyan edilen yiikiin iistiinde bir agirligin kaldirilmasinin s6z konusu oldugu durumlarda kaldirma araci
kaldirilacak yiikiin miktari esas alinarak yukarida belirtilen kriterler cergevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz.
(Beyan yiikii; kaldirma aracinda igveren tarafindan beyan edilen kaldirilacak maksimum agirliktir.)

@ Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik kontroliinde makine ve
elektrik ile ilgili branslarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler birlikte gérev alir.

®) Iskelelerin periyodik kontrolleri miihendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve makine miihendisligi ile
mimarlik boliimii mezunlart makine ve insaat teknikeri veya yiiksek teknikerleri, gemi ingasi islerinde ise gemi
ingaat1 mithendisi tarafindan yapulir.

®) iskeleler, iizerlerinde tasiyabilecegi azami yiik gériinecek sekilde isaretlenir.

() Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tabloda belirtilen standartlar ek olarak verilmis olup burada
belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate
alinmasi gerekir.

2.3. Tesisatlar
2.3.1. 1lgili standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, tesisatlarin periyodik kontrolleri yilda bir yapihr.

2.3.2. Elektrik tesisati, topraklama tesisati, paratoner tesisati ile akiimiilator ve transformator ve benzeri
elektrik ile ilgili tesisatin periyodik kontrolleri elektrik miihendisleri, elektrik tekniker veya yiiksek teknikerleri
tarafindan yapilir.

2.3.3. Elektrik diginda kalan diger tesisatin periyodik kontrolleri makine miihendisleri, makine tekniker veya
yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.

2.3.4. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakli kalmak kayd: ile bir kisim tesisatin periyodik kontrol kriterleri
ve kontrol siireleri Tablo: 3’te belirtilmistir.

KONTROL
PERIYODU
(Azami Siire) . . . .
EKIiPMAN ADI PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standardin 6n-
gordiigi siireler sakli

kalmak kosulu ile)

(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili Resmi Gazete’de
Yaymlanan Elektrik Tesislerinde Topraklamalar
Yonetmeligi, 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayili
Resmi Gazete‘de yayimlanan Elektrik Kuvvetli
Akim Tesisleri Yonetmeligi ve 4/11/1984 tarihli ve
18565 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik
¢ Tesisleri Yénetmeligi ile TS EN 60079
standardinda belirtilen hususlara gore yapilir.

Standartlarda siire
belirtilmemigse
1Yl

Elektrik Tesisati, Topraklama
Tesisat1, Paratoner

Akiimiilator, Transformator 1 Yil Imalatginin belirleyecegi sartlar kapsaminda yapulir.




Yangin Tesisat1 ve Hortumlar,
Motopomplar, Boru Tesisati

Standartlarda siire
belirtilmemigse
1Yl

Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin
belirlenmesine yonelik olarak yapilir. Ayrica TS
9811, TS EN 671-3, TS EN 12416-1 + A2, TS EN
12416-2 + A1, TS EN 12845 + A2 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

TS ISO 11602-2

TS 1ISO 11602-2 standardinda

Yangin Sondiirme cihazi standardinda belirtilen kriterlereuygun olarak yapilir.
belirtilen siirelerde
Havalandirma ve Klima Tesisatt 1yl Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin

belirlenmesine yonelik olarak yapilir.

alinmasi gerekir.

(™) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek olarak verilmis olup burada
belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate

2.4. Tezgahlar

2.4.1. Makine ve tezgahlarin periyodik kontrolleri EK-111, madde 1.4.’te yer alan hususlara uygun olarak

yapilr.

2.4.2. Makine ve tezgahlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri, makine tekniker veya yiiksek

teknikerleri tarafindan yapilir.

2.4.3. Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis makine ve tezgahlarin periyodik kontrolii; makine
veyamekatronik miihendisi ile elektrik miihendisleri ve/veya bunlarin teknikerleri tarafindan birlikte yapilir.




